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RENDELTETESSZERU HASZNALAT

Uzembehelyezés el6tt a Kezelési Utasitast és a Biztonsagi Utasitasokat
olvassuk el és tgyeljunk azokra!

A VARI-DIAMANT kizarélag a mez8gazdasagi munkak soran szokasos
alkalmazasra készilt (meghatarozas szerinti hasznélat)! Minden ezen

kivil esé hasznalat nem rendeltetés szerinti hasznalatnak mindsul! Az
ebbdl fakadd karokért a gyartd nem szavatol; a kockazatot egyediul a felhasznald
viseli!

A rendeltetésszer(i hasznalathoz tartozik a gyarté altal eléirt izemi, karbantartasi és
Uzembentartasi feltételek betartasa is!

A VARI-DIAMANT ekét csak azok a személyek hasznalhatjak, helyezhetik izembe és
tarthatjak karban, akik ennek kezelésével tisztdban vannak és a veszélyekrdl
tajékozottak!

A vonatkozé balesetelharitasi eléirasokat, tovabba az egyébként altalanosan érvényes
biztonsagtechnikai, munkaegészségugyi és kdzlekedési szabalyokat be kell tartani!

A gépen sajat kezlileg végzett valtoztatasok kizarjak a gyartd felelésségét az ebbdl
fakado karok esetén!
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1. ALTALANOS BIZTONSAGI UTASITASOK

A munkagépet és a traktort mindenegyes lUzembe helyezés el6tt  at kell vizsgalni
kdzlekedési és lizembiztonsagi szempontbdl!

Ugyelni kell ezen Kezelési Utasitas el6irdsai mellett az altalanosan
érvényes biztonsagi és balesetelharitasi eldirasokral

A gépen elhelyezett figyelmeztetd és utasitd tablak fontos utasitasokat
adnak a veszélytelen Uzemeltetéshez; ezek betartdsa a biztonsagot
szolgalja!

A kozutak igénybevételekor a mindenkor érvényes kozlekedési szabdlyokat kell
betartani!

A munka megkezdése elbtt az 6sszes berendezéssel és kezel6elemmel, tovabba azok
mikddéseével tisztaban kell lenni! Ennek a munka kdzben térténd megismerése mar tul
késo.

A tlzveszély elkerilése érdekében a gépet tartsuk tisztan!

Elindulas és Uzembehelyezés el6étt a gép kozvetlen kornyezetét ellenérizzik
(gyerekek)! A kielégitd kilatasrol gondoskodjunk!

A munkavégzeés és a kozlekedés soran a munkagépen tartdzkodni tilos!

A munkagépet elbirds szerint csatlakoztassuk és csak az el8irt berendezésekkel
rogzitsuk!

A munkagépnek a traktorra csatlakoztatasakor, illetve a traktorrdl torténd levételekor
kUlonos 6vatossaggal jarjunk el!

A kitamaszté berendezéseket fel- vagy leszereléskor mindig megfelelé helyzetbe
hozzuk (leallitasi biztonsag)!

A potsulyokat mindig el&irds szerint, az erre kialakitott rogzitési pontokon helyezziik
el!

A megengedett tengelyterhelésekre, 6ssztomegre és szallitasi méretekre tgyeljink!

A szallitashoz szikséges kiegészitd felszereléseket, - mint pl. a vilagitas, a
figyelmeztetd berendezések és az esetleges véddberendezések - vizsgaljuk at és
szereljuk fel!

A gyorscsatlakozok kioldd kotelének lazan kell I6gni és annak a legmélyebb
helyzetében sem szabad énmagataol kioldani!

Haladas soran a vezetdilést sohasem szabad elhagyni!

A haladasi viszonyokat, a korméanyzasi és fékezhetdségi feltételeket a flggesztett,
vagy feéligfuggesztett munkagépek és a potsulyok befolydsoljak! A megfeleld
kormanyzasi és fékezhetdsegi feltételekre tgyeljunk!

Kanyarodaskor a munkagép kinyulé részeire és/vagy a lendité témegére Ugyeljunk!

A munkagépet csak akkor allitsuk izembe, ha az 6sszes véddberendezést elhelyeztik
és azok a megfelel6 védelmet biztositjak!

A gép munkatartomanyaban tartézkodni tilos!

A hidraulikus berendezéseket csak akkor mikddtessik, ha a forgatasi tartomanyban
senki sem tartozkodik!

A kulsé erével mikodtetett részeknél (pl. hidraulikus) zGzodast és vagast okozo helyek
talalhatok!

A traktor elhagyasa elétt a munkagépet helyezzik a talajra, a motort allitsuk le és az
inditékulcsot vegyuk ki!
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A traktor és a munkagép kozott senki sem tartézkodhat anélkil, hogy a jarm{vet
elgurulas ellen a rogzitéfékkel és/vagy alatét ékekkel ne biztositottuk volna!

A tdmoritdé egység fogokarjat kozati szallitas elétt hajtsuk be és rogzitsik!

A munkagépet elgurulas ellen biztositsuk!

A munkageép felszerelése

- A munkagépnek a harompontfiiggesztésre tortend felszerelése, vagy arrél leszerelése
elétt a kezel6- elemeket hozzuk olyan helyzetbe, melynél a nemkivanatos emelés,
vagy sullyesztés kizart!
A harompontfliiggesztésre torténd felszerelésnél a traktor és a munkagép csatlakozo
pontjainak kategdriaja feltétlendl meg kell egyezzen!
A harompontfliggesztés mikodési tartomanyaban zUzodas- és sérulésveszély all
fenn!
A harompontfliggesztés kilsé mikodtetésekor nem szabad a traktor és a munkagép
kozeé allni!
A munkagép szdllitdsi helyzetében mindig Ugyeljink a traktor harompontfiiggeszté
berendezésének oldaliranyu rogzitésére!
A kiemelt munkagéppel torténé kozlekedés soran a hidraulika kapcsolokart
sullyesztés ellen régzitentink kell!

Hidraulikus berendezés
A hidraulikus berendezés magas nyomas alatt all!
A hidraulikus munkahengerek bekotésekor Ugyeljink a hidraulikatomlék el8iras
szerinti csatlakoztataséara!
A hidraulikatomléknek a traktor hidraulikajara torténd csatlakoztatasakor tgyeljink
arra, hogy a hidraulika rendszerek mind a traktor, mind a munkagép oldalardl
nyomasmentesek legyenek!
A funkcionalis kapcsolat megteremtése soran a traktor €s a munkagép kozott a csatla-
koz0 aljzatokat és a dugaszokat meg kell jel6Inink, hogy igy a hibas mikoddést kizar-
juk! A csatlakozasok bekotésekor forditott mikodeés (pl. emelés/sillyesztés) lep fel -
balesetveszély!
A hidraulikatomléket rendszeresen ellendrizzik és sértilésik vagy eloregedésuk ese-
tén cseréljuk ki azokat! A cseretomléknek a munkagép gyartéja altal elbirt miszaki
kovetelményeknek meg kell felelni!
A szivargasi helyek keresése soran a sérllésveszély miatt megfeleld
segédeszkozoket hasznaljunk!
A nagy nyomas alatt kilép6 folyadékok (hidraulikaolaj) athatolhatnak a béron és sulyos
séruléseket okozhatnak!  Sérulés esetén azonnal forduljunk  orvoshoz!
Fert6zésveszély!
A hidraulikus berendezésen térténd munkavegzes elétt a munkagépet helyezzik le, a
rendszert nyomasmentesitsik és a motort allitsuk le!

Gumiabroncsok
A gumiabroncsok szerelése megfelel6 ismereteket és el6iras szerinti
szerelészerszamokat eléfeltételez!
A gumiabroncsokon és a kerekeken javitasi munkakat csak szakemberek
végezhetnek, megfelel6 szerelészerszamokkal!
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- A gumiabroncsok légnyomasat ellenérizzik! Az el8irt 1égnyomasra tgyeljunk!

2. FIGYELMEZTETO TABLAK ES EZEK JELENTESE

FIGYELEM: A MUNKAGEP MUNKA- ES LENGESTARTOMANYABAN
TARTOZKODNI TILOS!

FIGYELEM: ZUZODASVESZELY!

%0020

FIGYELEM: A MUNKAGEP FORGATASI ES LENGESI TARTOMANYABAN
TARTOZKODNI TILOS!
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3. ELOKESZULETEK A TRAKTORON

3.1 Gumiabroncsok

A légnyomasnak - kilénodsen a traktor hatsd kerekeinél - azonosnak kell lenni. Nehéz
korilmeények kozott kiegeszitd kerékpotsulyokat alkalmazzunk, vagy a gumiabroncsokat
vizzel azonos meértékben toltsik fel. Lasd a traktor gyartéjanak Kezelési Utasitasat.

3.2 A harompontfliggesztés karjai

A harompontfliggesztés fuggesztdkarjait a megfeleld beallitbegységekkel azonos
hosszusagra allitsuk be. Lasd a traktor gyartdjanak Kezelési Utasitasat.

3.3 Hataroldlancok, a harompontfiiggeszté berendezés stabilizatorai

A hatéroldlancokat, illetve stabilizatorokat ugy kell bedllitanunk, hogy azok a traktor alsé
vonorudjainak oldalirdnyd elmozdulésat ne tegyek lehetbve.

3.4. Szabdlyozéas

A traktor hidraulikus berendezését a szantdshoz alapvetéen a ,helyzetszabalyozas
allasba kapcsoljuk.

3.5. Hidraulikus berendezés
A traktoron a kovetkez6 vezérl6berendezéseknek kell rendelkezésre allni:

Szikséges vezérlbberendezés
egyszeres Kettos
mikodés( mikodésl

Forgatomi 1
A nyitébaradzda szélességének hidraulikus 1
atallitasa

Tamkerék 1

Menesztékar 1

A hidraulikus berendezésnek legaldbb 160 bar Gzemi nyomassal kell rendelkezni.
A legalabb 30 I/min-es széllitoteljesitmény eléfeltétel a feszes forgatasi folyamathoz.
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4. FEL-ES LESZERELESE

4.1. Az eke felszerelése

A munkahelyzetben ledllitott ekét a kdvetkezé-

képpen csatlakoztatjuk a traktorra:

- A traktor hidraulikus berendezését kapcsoljuk |
.helyzetszabalyozas” allasba!

- Az als6 vonorudakat csatlakoztassuk a sin-
tengelyre (13) és rogzitsik azokat!

- Az als6 vonoérudakat hataroldlancok vagy K%
stabilizatorok  segitségével oldaliranyban [
rogzitsuk!

- Atoronytartot (T) akasszuk ki és rogzitsik.

- A fels6é tamasztorudat kossuk be és hosszéat
ugy allitsuk be, hogy az eketorony (7)
forgatotengelye (2) munkahelyzetben
fugg6legesen alljon!

- Atamasztélabat (14) hajtsuk fel!

- Csatlakoztassuk a hidraulikatomloket!

- A forgatom( és a nyitbbardzda szélességé-
nek bedllitAsara szolgdlé munkahenger
tomlbit mindenkor kettésmuakodeési vezérls-
berendezésre csatlakoztassuk, mig a mély-
ségbeallitdé hidraulika tomléjét egyszeres
mikodeési vezérléberendezésre kossuk be!

- A figyelmeztet6 tablakat illetve a vilagitd be-
rendezést szereljuk fel, ha kbzutat veszink
igénybe!

- Szdllitashoz az ekekeretet hozzuk félig elfor-
ditott helyzetbe!

- Ezutan a zaroszelepet (SP) mindkét forgatd
munkahengernél (21) zarjuk el!

FIGYELEM: Felszerelés utan vizsgaljuk meg,
hogy teljesen kiemelt harompontfliggesztésnél
és leengedett ekefarnal kielégitd szabad teér
marad-e az als6 vonorudak és az eketorony
kozott. Emellett vizsgaljuk meg azt is, hogy az
ekét a traktorhoz viszonyitva 90 °-kal be lehet-e
forditani. A beforditasi tartomany korlatozott, ha
a traktor 250 cm-nél szélesebb.

Az els6é Uzembehelyezeés, illetve az elsé forgatasi folyamat elétt a
hidraulikus munkahengert teljesen toljuk ki!

A hidraulikus munkahenger akkor van teljesen kitolva, ha a mudkdodeési
hossz kb. 103 cm!




4.1 Az eke leszerelése
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Az ekét mindig a jobbra forgato oldalan, szilard sik fellletre allitsuk le.

- A traktor hidraulika rendszerét "helyzetszabdalyozas" allasba kapcsoljuk!

- Az ekekeretet forgassuk munkahelyzetbe és engedjik le!

- A motort allitsuk le és a vezérléberendezések karjait (forgatom(i, a munkaszélesség
beallithsa, mélységbedllitas) tobbszor mozgassuk elére-hatra, hogy a hidraulikatomlék

nyomasmentessé valjanak!

- A hidraulikatomldket huzzuk ki és a porvédd sapkékat helyezzik fel!

- Atamasztélabat (14) hajtsuk le és rogzitsuk!

- A felsé tamasztokart vegyik le az eketoronyrdl, a toronytartét (T) akasszuk be és az
also vonorudakat huzzuk le a sintengelyrél (13)!

FIGYELEM: Ha az eketorony ledllitott ekénél ferde helyzetben all, az a késébbi ismételt
felszerelést megnehezitheti. Ehhez az eke leallitAsa elétt az eketornyot a jobboldali
ddélésbeallito csavar (20) atallitasaval ,egyenes helyzetbe” kell allitanunk! Az eke

kovetkez6 hasznalata el6tt a doélésbeallitd
csavart ismét az eredeti helyzetbe Kkell
visszaforgatni!

4.3. Sintengely

A sintengely (13) az EuroDiamant 9 tipusnal az F

EuroDiamant 8 tipussal ellentétben hosszukas
furatokon keresztll kapcsolodik az eketoronyhoz
(7). A sintengelyt (13) mindig a hosszanti furatok
felsé részére kell szerelni.

4.4. K 700 -hoz csatlakoztatas

Az EuroDiamant 9 eketornyot (7) egy torony-
hosszabbitéval (TV) lehet ellatni, amely az
illeszked6 sintengelyhez (13) valo, ha azt pl. egy
,K-700" tipusu traktorra akarjuk kapcsolni. (Ez
nem szikséges az EuroDiamant 8 tipusnal).

A torony hosszabbitd6 részéet (TV) a felsé
tamasztdkar csapjaval, — mint a mellékelt abra
mutatja — az eketoronyra (7) csavarozzuk.

A rogzitécsavarokat a felszerelés utan gondosan
hlazzuk meg.

Az eke hasznalatakor és a
kozutakon torténé haladasnal
ezen kezelési utasitas specialis

szabalyait tartsuk be!

ED-01

és altalanos biztonsagi eléirasait, valamint a mlndenkor hatalyos KRESZ

A munkagép harompontfiiggesztére torténé fel-és leszerelése elétt a

kezel6berendezéseket mindig olyan helyzetbe
vagy sullyesztés kizart legyen!

hozzuk, hogy a nemkivanatos emelés

A harompontfiggesztésre torténd felszerelésnél a traktor és a munkagép csatlakozo
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pontjainak kategoridja feltétlenil meg kell egyezzen!

A harompontfiggesztés mikodési tartomanyaban zUzodas- és sérilésveszély all
fenn!

A harompontfiggesztés kilsé mikoddtetésekor nem szabad a traktor és a munkagép
kozeé allni!

A munkagép szdllitdsi helyzetében mindig Ugyeljink a traktor harompontfliggesztd
berendezésének oldaliranyu régzitésére!

A kiemelt munkagéppel torténé kozlekedés soran a hidraulika kezel6kart sullyesztés
ellen régziteniink kell!

5. AZ EKEKERET FORGATASA

A forgatomi munkahengerei (21) nagynyomasu
tomlokon keresztil csatlakoznak a traktor
kalénallo, kettdsmikodésli  vezérléberen-
dezésére. A forgatasi mivelethez a vezérlébe-
rendezést nyomas alatti helyzetbe "S"
kapcsoljuk. Miutdn az ekekeret a kodzépallas
utani = kb. 120°-135°-0s szogben elfordult, a
vezérléberendezést kapcsoljuk "N" helyzetbe =
a forgatasi mivelet megszakitdsa. Ebben a
helyzetben torténik a visszaforgatds a tabla
végén. Ezutan a vezérl6berendezést ismét "S"
helyzetbe kapcsoljuk, hogy az ekekeretet az (j
munkahelyzetbe forgassuk. A  kovetkezd N
forgatdsi mivelethez a vezérl6berendezést az
ellentétes oldalon lévé nyomohelyzetbe "H"
kapcsoljuk.

Mindenegyes forgatasi mlvelet elétt biztositanunk kell, hogy a forgatasi
és lengéstartomanyban senki se tartdzkodjon!

A forgatomiivet csak a traktorilésbdl mikddtessuk!

A nagynyomasu tomléket nem szabad megtorni!

A toml6csatlakozasokat mindig tartsuk tisztan!

6. SZALLITAS

A szallitAshoz az ekekeretet félig elforditott helyzetbe = kdzépallasba forgassuk. Ezutan
mindkét munkahenger zarészelepét (SP) zarjuk.

A vilagito berendezést és a figyelmeztetd tablakat szereljik fel.

Az ekét eldl (a traktor harompontfiiggeszt6 hidraulikgjaval) addig emeljik ki, amig az eke
és a talaj kozott megfeleld szabad tér all rendelkezésre és hatul (a tAmkerék hidraulikus
munkahengerével) teljesen engedjik le.

Az ekét eldl ne emeljuk ki teljesen. (A sintengely (13) a talajtol kb. 95 cm-100 cm
tavolsagra legyen.)

Ezutdn a vezérl6berendezések mikodtetd karjait (forgatoml, munkaszélesség atallito,
mélység- bedllito és emeld hidraulika) nemkivanatos mikddtetés ellen biztositsuk.

10
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A maximalisan megengedett szallitasi sebesség 40 km/h. Egyenetlen kozutakon és
utakon ennek mértékéhez igazitott = csokkentett sebességgel kell haladnunk.

A hibas nagynyomasu tomléket haladéktalanul cseréljuk Gj tomlékre!
Teljesen kiemelt hidraulikanal a manéverezé képesség behatérolt!

A munkavégzés és a szalliths sordn személyszallitas a munkagépen
tilos!

7. TABLAVEGI FORDULO

Ha a tablavégi fordulot — melynek a traktortol
fuggben 16 m—-22 m szélesnek kellene lenni -
elérjik, ugy a traktort kormanyozzuk a szantott
oldal felé és a forgatasi miiveletet ezutan
rogton kezdjuk meg. Ehhez a
vezérl6berendezést  kapcsoljuk az  elsé
nyomashelyzetbe. Az ekekeretnek kb. 120°-
135°-kal kell elfordulnia, s igy a vezeérelt
tamkerék révén feszes forgatasi miveletet
tesziink lehetévé a tdbla végén. Ezutan a forgatasi mlveletet szakitsuk meg.

A traktort kozben kormanyozzuk a szantatlan rész felé és kdzben egy hurkot irjunk le. A
kovetkezd bardzdaba torténé belépéskor az eke "befordul".

Ahhoz, hogy egyenes és tiszta fordul6t érjink el javasolt, hogy az eke "befordulasa” elétt
az eke végét a tdmkerék hidraulikus munkahengere segitségével emeljuk ki és az (;
bardzdaba érésekor ismét engedjuk le.

FIGYELEM: A forgatasi miivelethez az ekét el6l nem kell teljesen kiemelni. Teljesen
kiemelt hidraulikdnal a manéverezd képesseg korlatozott.

A munkavégzés és a szdllitds soran a munkagépen utazni tilos!
A forgatasi és lengéstartomanyban tartozkodni tilos!
A hidraulikus berendezéseket csak akkor szabad muikodtetni, ha senki
sem tartdzkodik a munka-, a forgatasi- és a lengéstartomanyban!

- Lejtés terlleten a traktor stabilitasa korlatozott — a kielégit6é tengelytavra
és a traktor megfelel6 potsulyozasara ugyeljunk (keréksulyok, viz a
gumiabroncsokban, - 1asd még a traktor kezelési utasitasat is)!
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8. Beallitasok

8.1. A nyitobarédzda szélessége

A nyitdbarazda szélességét a feszitéorséd (19)
segitségével allitjuk be.

Feszitéorsdé hosszabb - nagyobb nyitbbaradzda
szélesség

Feszitdorsd rovidebb - csekélyebb nyitoba-
razda szélesség.

8.2. Munkameélység

A munkamélységet hatul a hidraulikus mun-
kahenger (30) allitbhuvelyével (25) allitjuk be.
A beallitAshoz a hidraulikus munkahengert (30)
kissé toljuk ki. Ezzel lehet az eke hatso részét
szikség esetén kiemelni.

Ez javasolt pl. a barazdaba térténd belépéskor,
hogy egyenes és rovidebb fordulot érjink el.

A munkamélység beallitasa el6l a traktor
harompontfiiggesztd berendezésével torténik.

8.3. Délés

Szantas soran az eketdrzseknek a haladasi
iranyba kell nézni, a talajhoz viszonyitva
megkozelitéen fuggbélegesen kell allni. Ha ez
nem igy lenne akkor a délést a ddlésallitd
csavarok segitségeével (20) a kovetkez6képpen
allitjuk be:

Az ekét el6l néhany cm-nyire emeljik ki a
harompontfiiggeszt6  berendezéssel, majd
ismét teljesen engedjik le = a délésbeallitd
csavarokat (20) igy tehermentesitjik. A délést
szikség szerint Allitsuk be (46 mm-es
villaskulcsot hasznaljunk) és ezutan a
harompontfiggesztést ismét hozzuk az
eredetileg beallitott helyzetbe.

12
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8.4. Munkaszélesség

A Vari-Diamant munkaszélesség fokozatmentesen allithato.
Bedllitasi tartomany: 30-55 cm /ekefej. A munkaszélesség valtoztatasa hidraulikus mun-
kahengerrel (23) torténik.

A hidraulikus munkahenger révidebb — csekélyebb munkaszélesség

A hidraulikus munkahenger hosszabb — nagyobb munkaszélesség.

v vad

8.5. Oldalrahuzéas

A szantdshoz a traktor harompontfiggesztd berendezését rogzitenink kell. A traktor
hatsé kerekeinek javasolt tavolsaga kb 1,3 - 1,5 m legyen. A traktor szélességének a 2,5
m-t nem szabad tullépni. Ha a traktor szélesebb, mint 2,5 m 4gy a mandverezd
képessége valamelyest csokken. Az oldalrahlzast a szantott oldalra a traktor hatso
kerekei kozotti tAvolsag novelésével harithatjuk el. Ha a keréktavolsagot nem lehet
valtoztatni agy van egy potldlagos lehetéség, hogy az oldalrahlizast megsziintessik,
mégpedig ugy, hogy a harompontfiiggeszté berendezés radjait megfeleléen oldalra
allitjuk. A harompontfliggeszt6é berendezés rudjait ugy kell beallitanunk, hogy azok jobbra
és balra azonos elmozdulassal rendelkezzenek.

8.6. Kerékcslszas

Ha a munkavégzeés soran tul nagy kerékcsuszast allapitunk meg, ugy a kerékcsuszast
csoOkkenthetjik azzal, hogy a csapot (12) a fels6 furatban (O) helyezzik el. Az atszerelés
csak munkahelyzetbe forditott, letAmasztott és a traktoron fliggesztett ekénél térténhet. A
furat helyzetének valtoztatasa utan a csapszeget (12) gondosan biztositsuk.

ED-01

8.7. A mellsé tengely tehermentesitése

Ha a munkavégzés soran a mellsé tengely
terhelése tllsagosan csokken akkor a
csapszeget (12) az alsé6 furatba (U) helyezzik
at. Szériakivitelben a csapszeg (12) a felsé
furatban taladlhaté. A furat valtdsa utan a
csapszeget (12) gondosan biztositsuk.

8.8. Harompontfliggesztés radjai/sintengely

A sintengelyt (13) mindig az eketorony (7)
felsé allasadban kell rogzitenink.

13
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9 NYIROBIZTOSITAS

ED-05

A Vari-Diamant és a Vari-Diamant X tipusoknal nyir6csavarok (40) védik az ekefejet a
tulterhelés ellen, melyek az eketdrzsben (41) vannak elhelyezve.

Egy nyirocsavar (40) torése utdn a kibillentett eketest felemelt ekénél a bilincscsavar
(42) oldasa és a nyir6csavar maradék reészeinek eltavolitasa utan ismét munkahelyzetbe
billenthetd vissza. Miutan az Uj nyirdcsavart beépitettiik, azt a bilincscsavarral (42) egyutt
gondosan huzzuk meg.

Nyirdcsavarokat (40) csak a kovetkez6 méretekkel és minéségben hasznaljunk, mivel
ezek a csavarok hatasos védelmet jelentenek a sérilésekkel szemben:

Eketipus Cikkszam Méret
Vari-Diamant 9 (80x35) 301 3596 M14X75LS 56X15 - 8.8
Vari-Diamant 9 (80x40) 301 3607 M14X85LS 61X20 —10.9
Vari-Diamant 9 X 301 3595 M214X70LS 51X15-10.9

A nyirébiztositas kérnyékén zUz6dés- és nyirasveszeély all fenn!

A szantas soran az ekefejek kioldasi tartomanyaban tartézkodni tilos!

Az ekefejek a nyirdcsavar tulterhelésekor felfelé mozdulnak el, ezért
megfeleld biztonsagi tavolsagot tartsunk ezektél!

14
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10. AUTOMATIKUS, NONSTOP, TANDEM  TULTERHELES ELLENI
BIZTOSITAS — VARI-DIAMANT X

A nonstop, tandem tdlterhelés elleni
biztositasnal az ekefej akadalyba utk6zéskor
felfelé tér ki és az akadalyon torténd talhaladas
utén onalléan visszatér  az eredeti
munkaveégzesi helyzetbe.

ED-05

A tulterhelés elleni biztositast gyérilag allitjak
be. Ha az ekefej kiold, anélkil hogy akadalyba
Utkdzott volna ugy a tulterhelés elleni biztositas
visszatérité erejét novelni kell. Ez a beallitd
csavaroknak (35) az Oramutaté jarasa
irAnyaban valo atallitasaval torténik. Ekdzben
ugyeljink arra, hogy az 6sszes rug6t (36) ugyanolyan mértékben allitsuk at, hogy a
tandem talterhelés elleni biztositas kifogastalan mikddését biztositsuk.

A munkatartomanyban tartézkodni tilos!
Senkisem tartozkodhat szantas kdzben az ekefej kioldasi tartomanyaban!
Az ekefejek tulterheléskor felfelé térnek ki, ezért kielégité biztonsagi
tavolsagot tartsunk t6lUk!

- Arugok eléfeszitettek!
A hibas huzorudakat (37) azonnal cseréljik ki!

11. EKEFEJ BEALLITAS

Az eke alapbeallitasa mar a gyarban [wks
megtorténik. Ezt azonban a szantdvas, vagy a
kormanylemez cseréje utan ellendriznink kell.
Ehhez az ekét néhany cm-nyire emeljik fel.
Ezutan vizsgaljuk meg, hogy a szantovas
csucsok és az ekekeret kozotti tavolsag
megegyezik-e az 0sszes ekefejnél. Ez a
tavolsag akkor helyes, ha a szantovas cslcsa
€s az ekekeret kozotti thvolsag egy-két cm-rel
nagyobb, mint az ekenad (84) vége és az ekekeret kdzotti tavolsag.

A szikséges beadllitasokat az allitocsavarokkal (53) végezzik, miutan az ekefej
csavarokat (54) meglazitottuk.

Ha az eke behatolasa a talajba nem kielégité akkor a "csucsra allitas" révén az allito-
csavarok (53) segitségével kismeértéki javulast érhetiink el. Ez a beallitas azonban nem
novelheté korlatlanul, mert a vontatasi ellenallas ndovekedése és a mélységtartas
romlasa lenne az eredmeény.

Ugyeljunk arra, hogy az allitocsavarokat (53) és az ekefej csavarokat (54) a beallitas
utan ismeét huzzuk szorosra.
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12. TRAGYALEFORGATO

12.1. Altalanos

A tragyaleforgatoknak (65) mintegy 5-10 cm mélyen kell a talajba hatolni. Ranézésre
mintegy 2-3 cm-re kell a szantévas vonalatdl oldalra allni kb. 45-50°-0s szb6get kell a
haladasi irAnnyal bezarni . A tragyaleforgatok szantévas csucsanak a novényallomany
illetve a felsé fellleten 1évé szartbmeg alapjan oldalrél nézve az ekefej szantovas csucsa
magassagaban vagy amogott kell allni. Sok névénymaradvanynal, vagy a felsé felllet
nagy boritottsaganal = lehetéség szerint hatrafelé alljon. A szdgbeallitasnak (beforgatasi
sz0g) a messze hatra szerelt trAgyaleforgatoknal kissé tompabbnak kell lenni, mint
azoknal a tradgyaleforgatoknal, melyek messze elére, az ekefej szantdovas csucsanak
magassagaba vannak szerelve.

12.2. Munkameélység és beforgatasi szdg

A szoritocsavarokat (69) oldjuk és a tragyaleforgatot (65) a kivant mélységbe és szégbe
allitsuk be. Ezutdn a szoritbcsavarokat (69)
kilébnésen szorosra hazzuk meg. A mun-
kamélység kb. 5-10 cm, a szdgallas kb. 45-50°.
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12.3. Oldaliranyu beéllitas

Az anyat (66) oldjuk meg és a kor keresztmetszetli eketdrzset (68) vagy (56) addig
billentstik, amig a tragyaleforgatd (65) kb 2-3 cm-rel az ekefej kormanylemezétél kifelé
all. Ezutan az anyéat (66) ismét huzzuk szorosra. (A szdgallast ellendrizzik.)

12.4. Elére vagy hétra (Vari-Diamant)

A korkeresztmetszetl eketdrzset (68) az anya (66) oldasa utan billentsik elére, vagy
héatra, illetve a tartét (K) forditsuk at. A négylapfejli csavar anydjat (66) mindenegyes
beallitas utan hizzuk kuléndésen szorosra.

12.5. Elére vagy hétra (Vari-DiamantX)

A Vari-Diamant X tipusu ekéknél a vizszintes gerendely (B) tobb furattal van ellatva.
Ezaltal a tartd (2) athelyezésével a tragyaleforgatét (65) a kivant helyzetbe lehet hozni.
Az anyakat (66) mindenegyes beallitas utan ismét huzzuk kulondsen szorosra. Csak a
hatso furatokat hasznaljuk, mivel a mellsé furatok a gerendelyen (B) a tarcsas csoroszlya
rogzitésére szolgéalnak.

13. BEFORGATOLEMEZ A DURAL [o-HAND
EKEFEJHEZ [KE

A beforgatdlemez (77) tartojaval (78) a kor-
manylemezre van csavarozva. A tartd
hosszukés furatokkal van ellatva, melyek uni-
verzalis bedllitast tesznek lehetévé. Egy tam- 80—
csavar (80) segitségével a beforgatélemezt az 81-
ekeszarnak tamasztjuk (a kontraanyat (81) a
munkavégzés sordn  mindig  meghuzott
allapotban kell tartani).

14. CSOROSZLYA

vo-ko 53 53 29
14.1. Csuszétalp -

A csuszétalpat (83) az ekenad (84) elé az
ekefej torzsrészére (50) csavarozzuk.

14.2. Tarcsas csoroszlya

A tarcsas csoroszlyaknak (93) kb. 7-9 cm
mélyen kell dolgozniuk és mintegy 2—3cm-rel a
kormanylemez fuggbleges élétél oldalra kell
futniuk.

A munkamélységet a csavarok oldasa utan és a csoroszlya kar (91) megdontésével
szilkség szerint allitiuk be. Ugyeljunk arra, hogy a csoroszlya kar fogazata és a
tartobkonzol (92) fogazata a csavar (90) meghuzasa el6tt pontosan illeszkedjen
egymasba.
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A rugbzott tarcsas csoroszlyanal — lasd a jobb oldali abrat — a munkamélységet a
csapszeg (96) athelyezésével valtoztatjuk. A tarcsas csoroszlya (93) oldaltavolsagat a
kormanylemez élét6l a Vari-Diamant tipustu ekéknél a laposvasbol készilt tartd
megdontésével allitjuk be a megfeleld szoritd csavarok (95) oldasa utan.

Hosszabb laposvas tarto (F) all rendelkezésre ha a tarcsas csoroszlya a tragyaleforgato
el6tt dolgozik.

EU-SSECH

A Vari-Diamant X tipusu ekéknél az oldaltavolsagot a csavar (95) oldasa utan a kor
alaku szar megdontésével (94) allitjuk be. A tarcsas csoroszlyat (93) a laposvas tarton
(F) illetve a kor alaku szaron (94) elfordithatéan rdgzitjik. A tarcsas csoroszlyak (93)
oldaliranyu elfordulasi tartoméanyat ttk6zécsavarok (97) segitségével allitjuk be.

Fontos: A meglazitott csavarokat és anyakat mindenegyes beallitds utan szorosra kell

hazni. Soha nem szabad az ekével fordulni, amig a tarcsas csoroszlyak a
talajban vannak.
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15. SZELES BARAZDAKES

Ha a traktor széles gumiabroncsokkal van ellatva
ugy széles barazdakés hasznalata javasolt. A >

széles barazdakest az ekenadon (84) a |, .
mindenkori legutolsé ekefejnél csavarozzuk fel. v
Ha az eke C tipusu fejekkel van ellatva ugy az
utolsé ekefejen a 340 1450 tipusu ekenadat kell
felszerelnlink s igy a széles barazdakés tartgjat
(H) felcsavarozhatjuk, ahol mindig két szabad

furatnak kell az ekenadon rendelkezésre allni. [EO-MESSER

Széles barazdakés az utolsé eketest altal ké-
szitett bardzdat szélesiti. Gond nélkul hasznal- \

haté a konnyld és a kbzepesen kotott talajokon.
Nehéz talajkorilmeények kozott a szantott terilet
mindenesetre egyenetlenséget mutathat, mivel

ez azt okozhatja, hogy az utolsé ekefej kb. 15 1
cm-rel szélesebben dolgozik mint a tobbi tehat a A ' oy
talaj egy részét a traktor kerekek altal a baraz- —W—/

daban valamelyest visszatomoriti a kovetkezd
barazdaréteg valamivel laposabb lesz.

Ennek természetesen a kdvetd munkamdiveleteknél érezheté befolyasa nincs. A széles
barazdakést két mélységben csavarozhatjuk az ekenadra (84). A tarté (H) elforgatasa ré-
vén és az ekenadon rogzitd csavarok segitségével a széles barazdakés munkamélysége
megvaltoztathato.

16. ALTALAJLAZITO

Az altalajlazitok az 6sszes LEMKEN DURAL youoorn
ekefejnél — amint azt a mellékelt 4bra mutatja —
csavarkotessel szerelhet6k ezekre az ekékre. A
tartokar (102) eltolasaval az altalajlazito
munkamélysége allithatd. A tartét (102) az
tartovedo (101) védi a kopastol. Mind a tartokar
védd (101) mind az altalajlazité (100) az anyak o~y 105
(103) leszerelése utan cserélhetok. )

A LEMKEN altalajlazitok szériakivitelben nyiro-
csavarral (104) szerelt nyirébiztositassal vannak
ellatva. Az ekefejek két kormanylemez toldattal,
mind pl. C40, vagy D30 specialis tartot
igényelnek, melyek a kiegészité kormanylemez
toldat rogzitésére szolgalnak. Ha a furatot (106)
hasznaljuk Ugy a tartot (102) nem lehet elnyirni.
A furatot (106) soha ne hasznaljuk koves, vagy extra kotott talajviszonyok kozott.
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Ha egy ekét altalajlazitoval allitunk le, akkor az altalajlazitokat alsé
ekeoldalon a nyir6csavarok (104) leszerelése és a csavarok (105)
meglazitasa utan felhajtjuk, vagy teljesen leszereljik, hogy az eke
allasbiztonsagat biztositsuk.

17. MENESZTOKAR A TOMORITOHOZ

17.1.A menesztékar szerelése

A menesztékar tartgjat (1) a Vari-Diamant ekéknél eldél a keretre csavarok (2)
segitségével csavarozzuk fel. A csavarokat gondosan huzzuk meg.

Az elsé ekefej (4) befordithatd tartojdnak (3) kozepén a Vari-Diamant tipusu ekéknél az
U alaku lanctartot (6) hatulrdl a kilsé tartélap (5) felé toljuk és felcsavarozzuk. Ezutan a
mar traktorra flggesztett ekét — el6l és hatul — kissé megemeljik és a ,legkeskenyebb”
helyzetbe allitjuk = a legkisebb munkaszélesség. A lancot (9) a lanctartéval (6) vagy (7)
és a menesztékar harom furatanak (10) egyikével csak ekkor kotjuk 6ssze. Azt a furatot
valasszuk, amelynél a lanc enyhén megfeszll.

A munkavégzés soran a csapszeget (11) a lengdkar (13) hosszukas nyilasan keresztil a
menesztdkar (8) furatdban (14) rogzitjuk.

17.2. Atallitds munkahelyzetbél szallitasi helyzetbe

Az atallitds a szallitasi helyzetb8l munkahelyzetbe és forditva a traktorra flggesztett

ekénél torténik

- A csapszeget (11) oldjuk és hazzuk ki.

- A csapszeget (11) a lengbkar (13) furataba (15) helyezzik az alatétet helyezzik fel és
rugos csappal rogzitsik.

- A menesztékart a befogd résznél (16) fogjuk meg és nyomjuk az eke felé, amig a
csapszeg (11) hallhatéan beugrik a horogba (17). Vizsgaljuk meg, hogy a csapszeg
(11) pontosan beugrott-e a helyére.

d-arm2

vd-arm1
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17.3. Atallitas szallitasi helyzetbél munkahelyzetbe

- Az ekét a legkeskenyebb munkaszélességre allitsuk be.

- A menesztékart egyidejlleg nyomjuk a rugoer6é ellenében az eke felé és a lengbkart
(13) a csapszeggel (11) egyitt a horogbdl hazzuk Ki.

- A menesztékar kifelé fordul és a lanc (9) segitségével megfogasi helyzetbe all be.

- A csapszeg (11) biztositaséat oldjuk és huzzuk Kki.

- A csapszeget (11) a leng6kar hosszukas résén keresztll a kar furataba helyezzik be,
az alatétet tegyuk fel és rogzitsiuk azt.

vd-arm3 vd-arm4
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A menesztékar rugderé segitségével megfogasi helyzetbe fordul. A
megfeleld biztonsagi tavolsagra tgyeljink.

A leng6kar (13) kdzelében z0z6 és nyirdhelyek taladlhatok!

A rug6 mindig megfeszitett helyzetben van!

18. GUMIABRONCSOK

A Vari-Diamant ekét 38X20.00X16.1 tipusu STG profila 8 rétegl thmkerékkel szallitjak.
A gumiabroncs Uzemi nyomasa 2,5- és 2,8 bar kozott van. A maximalisan megengedett
léegnyomas 2,8 bar. A Vari-Diamant ekék idékdzben mas keréktarcsakkal és
gumiabroncsokkal is készultek. Ezen gumiabroncsok minimalisan és maximalisan
megengedett léegnyomasértekeit az alabbi tdblazat tartalmazza.

Megnevezés Profil PR szam min. megengedett = max. megengedett
légnyomas (bar) légnyomas (bar)

500/55-15.5 1T 10 2,0 2,2

500/55-15.5 TT 8 1,8 2,0

38 x 20.,00-16.1 SRG 10 2,5 2,8

38 x 20.00-16.1 STG 8 2,5 2,8

500/60-15.5 ELS 12 1,8 2,8

A tablazatban megadott maximalisan megengedett légnyomas értéket biztonsagi okbol nem
szabad tullépnink! A minimalisan megengedett légnyomas érteket ugyancsak be kell
tartanunk, hogy a gumiabroncs tulterhelését és ezaltal a gumiabroncs sériléseit elkertljuk!
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19. KARBANTARTAS

Az EuroDiamant kis karbantartasi igényl. Az 6sszes zsirzéhelyet az aldbbi karbantartasi terv
szerint kérnyezetkimélé minéségi zsirral kell lekenni. Hosszabb allasidére a kop6 alkatrészek
fényes fellleteit, a csapszegeket és a bedllitdo egységeket kevés zsirral kell lekennink.

Szoveg minden | minden minden hosszabb
10 Gizem- | 50 tGizem- | 100 tizem- | téli szlinet
oranal oranal oranal elétt és utan
Forgatomii és
stabilizator csapagyazas X X
Munkahenger szemek
X X
Toronycsapagyazas
X X
Feszitdorso
X
Kerékkar csapagyazas
X X
A tAmkerék csapagyazasa
X X
A tllterhelés elleni
biztositas csapagyazasa X X
Tarcsas csoroszlya
csapagyazas X X

22




vd-schmier

:
"’ l‘! ’u! 1l Il’ ’

ﬁ D-ﬁ :_IIQP VA _ﬂﬁ 72 ‘ g _

g ‘| AWV .’
r' \‘ ¥ \«4 0(
) \!‘\l —

O — 1 T

i
i

Az Vari-Diamant kis karbantartasi igeny(. Az 6sszes zsirzéhelyet kérnyezetkimélé mind-
ségi zsirral kell lekenni.

Hosszabb allasidére a kopo alkatrészek fényes fellleteit, a csapszegeket és a bedllito
egységeket kevés zsirral kell lekennlink. Csak kdrnyezetbarat zsirokat alkalmazzunk!

Az Bsszes csavart €s anyat rendszeres idékdzonként meg kell hiznunk.

Minden 6 év utdn a nagynyomasu tomléket Ujakra kell kicserélntink! A porézus, vagy hi-
bas tomléket haladéktalanul ki kell cserélniink!

A kopott szantdvasakat, kormanylemez betételket, kormanylemezeket, ekenadakat, stb.
id6ben cseréljiuk ki ezzel az eketbrzseket, illetve a tartorészeket védjuk meg a sériléstél.

Az Uzembe helyezési, karbantartasi és tisztithsi munkékat, tovabba a
meghibasodasok elharitasat alapvetéen csak kikapcsolt hajtasnal és allo
motorndal végezzik. Az inditékulcsot hizzuk ki!

Az anyak és csavarok feszes meghuzasat rendszeresen ellenérizzik és
szilkség esetén huzzuk utdna azokat!

Felemelt munkagépen végzett karbantartdsi munkaknal mindig
biztositsuk azt megfeleld alatamaszto elem igénybevételével!

A véagoééllel rendelkez6 munkaveégzé elemek cseréjekor megfeleld szerszamot és
keszty(t hasznaljunk!

Az olajok, zsirok és szlr6k tovabbfelhasznaldsardl rendeltetésszerien
gondoskodjunk!

Az elektromos berendezésen végzendd munkak elétt mindig aramtalanitsunk!

A traktoron, vagy a munkagépen végzendd ivhegesztési munkak végzésekor a kabelt
a generatorrél és az akkumulatorrél vegyuk le!

Az alkatrészeknek legaldbb a munkagép gyartéja altal meghatarozott miszaki kove-
telményeknek kell megfelelni. Ez eredeti alkatrészek felhasznalasaval adodik!
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20. Meghibasodasok, azok okai és elhéaritasuk

(Aufgeloste

20.1. Hidraulikus berendezés Sk

Meghibasodéas: Az ekekeret forgatdsa megindul
miel6tt a memory munkahenger, illetve a
keretbefordit6 munka-henger befordulna.

Ok: A surlodas a csuklon tal nagy.

Elharitas: A csuklét gondosan kenjik le a
karbantartasi terv szerint

Meghibasodds: A memory munkahenger nem
tolhatd ki, vagy nem huzhat6 be.

Ok: A fojtészelep fojtofuratai a me-mory
munkahengerben eltd-mddtek.

Elhéaritas: A fojtészelepet a munkahenger csatlakozasokbdl (Seeger-gylri fo-goval)
vegyuk ki és tisztitsuk meg (az (S) jell csatlakozdban nincs fojtas).

Meghibasodéas: Az eke az elsé forgatasi fazisban kattogva fordul.
Ok: Az ekekeret elbre siet a hidraulikus munkahengerben vakuum lép fel.
Elharitas: a) a belsé feszitéorsot allitsuk kicsit hosszabra!

b) az atvalté munkahenger T jell csatlakozdjdba kisebb fojtast épitsiink be.

Meghibasodéas: Az ekekeret kbzépallasig fordul el és ott allva marad.

Ok: Az atvalté munkahengerhez szikséges nyomast a traktor hidraulika nem éri
el.

Elharitas: a) az alatétek (U) kivételével az elére bedllitott nyomas csokkenthetd. Egy
alatét kivétele kb. 10 bar atkapcsolasi nyomas csokkentésnek felel meg. Az
alatétek (U) a zarésapkaban (V) talalhatok.

b) a traktor hidraulikus berendezését vizsgaljuk at és ha szikséges javitsuk
meg.

Meghibasodéas: Az ekekeret elfordul, az atkapcsolé munkahenger azonban a kdzép-
helyzet elérése el6tt atkapcsol és az ekekeret ismét visszatér a kiindu-16
helyzetbe.

Ok: a) az el6re beallitott atkapcsold nyomas tul alacsony
b) a belsé feszitéorso tul rovidre van allitva
c) a forgatdm(i csapagya sértlt

Elharitas: a) az elb6re beallitott atkapcsolé nyomast potalatétek (U) behelyezé-sével
noveljuk
b) a belsé feszitdorsot allitsuk hosszabbra
C) a csapagyat vizsgaljuk meg és sziikség esetén cseréljuk ki azt.

Meghibasodéas: Az atvalté munkahenger azonnal atkapcsol, anélkil, hogy az ekekeret
elfordulna.
Ok: a) az el6re beallitott atkapcsold nyomas tul alacsony
b) az atkapcsol6 szelep kupja, vagy annak uléke hibas, illetve tomitetlen
Elharitas: a) az elére bedllitott atkapcsold nyomast potalatétekkel (U) noveljuk.
b) a hidraulikus munkahengert cseréljik ki.
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Meghibasodés: A munkavégzeés soran valtozik az ekefejek munkaszélessége

Ok: A dugattyd tomitése, vagy a visszacsapészelep tomitetlen.

Elhéaritds: Mivel a hibak hatasa mindkét esetben azonos és a visszacsaposze-lepet
csak a gyarban lehet javittatni, javitas céljab6l a munkahengert a gyarba
vissza kell kildeni. A visszacsapészelepet semmi esetre sem szabad
Kinyitni, mivel az nagyon sok alkatrészbdl all és szétszerelés-kor minden
esetben mikodéskeéptelenné valik.

20.2. Az eke behlzasa és mélységvezetése, kerékcsuszas

Meghibasodas: Az eke nem marad a talajban.

Ok: a) a behuzéers tal kicsi
b) a sintengely tal mélyen van bekdtve

Elharitas: a) az ekefej behuzasa = a szantdvas csucsa és az ekekeret kozotti tavolsag
csokkentése (nem nagyobb, mint 2 cm)
b) a sintengelyt a felsé helyzetbe kdssik be.

Meghibasodéas: Az eke nem hiz be a talajba.
Ok: a) a szantovas allasszoge tul kicsi
b) a sintengely tul mélyen van bekotve
c) a felsé tamasztérad tal magasan van az eketornyon elhelyezve
Elharitas: a) az ekefej kifelé allithsa = a szantbévas cslucsa és az ekekeret kozotti
tavolsag névelése (nem nagyobb, mint 2 cm)
b) a sintengelyt az eketornyon a felsé helyzetbe kdssuk be.
c) a felsé tamasztérudat az eketornyon mélyebb helyzetbe csatlakoz-tassuk.

Meghibasodéas: A traktornak tal nagy a kerékcsuszasa
Ok: a) a sintengely tul mélyen van az eketornyon bekétve
b) a szabalyozé hidraulika nincs helyesen bedllitva, az eke sulya a
tamkeréken nyugszik
Elharitas: a) a sintengelyt a fels6 helyzetbe késsik
b) a szabalyoz6 hidraulikat Gjra allitsuk be, mégpedig ugy, hogy az eke
sulyanak megfeleld részét a traktorra terheljik at.

20.3. Egyebek

Meghibasodas: Az ekefej nyirécsavarja gyakran elnyirédik

Ok: Helytelen a beépitett nyirécsavar

Elharitas: Eredeti nyir6csavart hasznéljunk. A nyirécsavart mindig a szantott oldal fel6l
helyezzik be.
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21. UTASITASOK A KOZUTON TORTENO HALADASHOZ
A Vari-Diamant hatul zarofénnyel, iranyjelzék-
kel, rendszamtébla vilagitassal és fényvissza-
ver6vel van ellatva mivel toébb, mint 1 m
tavolsdgban van a traktor zarofényeitél és a
traktor vilagitdé berendezését és a rendszamot
takarja. Kiegészitésképpen oldalsé (sarga)
fényvisszaveréket kell felszerelni.

[
i

FIGYELEM: A vilagité berendezést és a figyel- ¥
meztetd tablakat a munkavég- | |7 N

Y. N

O

zéshez le kell venniink, hogy munka /
kdzben ne sériiljenek! O

22. MEGJEGYZESEK

Utalunk arra, hogy ezen kezelési utasitas elkésziltekor semmiféle igény kulondsen
konstruktiv tekintetben nem tamaszthatd ha idékozben valtozasok torténtek, melyeket a
nyomdaba adaskor még nem lehetett figyelembe venni.

23. ZAJ, ZAJSZINT
A Vari-Diamant valtvaforgatd eke zajszintje munkavégzeés kozben 70 bB(A) alatt van.

24. MUSZAKI ADATOK
KW (LE)-ig Munkaszélesség Tdmeg

kb.cm kb. kg
VARI-DIAMANT 9 5N 100 132/180 150-275 2.350
VARI-DIAMANT 9 5+1 N 100 155/210 180-330 2.580
VARI-DIAMANT 9 5+1+1 N 100 177/240 210-385 2.800
VARI-DIAMANT 9 6 N 100 155/210 180-330 2.570
VARI-DIAMANT 9 6+1 N 100 177/240 210-385 2.790
VARI-DIAMANT 9 6+1+1 N 100 > 140/190 240-440 3.010
VARI-DIAMANT 9 X 5N 100 132/180 150-275 2.675
VARI-DIAMANT 9 X 5+1 N 100 155/210 180-330 2.970
VARI-DIAMANT 9 X 6 N 100 155/210 180-330 2.960
VARI-DIAMANT 9 X 6+1 N 100 > 125/170 210-385 3.245

25. ATADASI NYILATKOZAT / GARANCIA

Utalunk arra, hogy garancidlis igényeket a Lemken-nel szemben csak a kitdltott és alairt
atadasi nyilatkozat visszakuldése utan lehet érvényesiteni.
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EG Azonosité Nyilatkozat

az EG 89/392 EWG sz. iranyelveinek megfeleléen.

Mi a

LEMKEN GmbH & Co.KG
Weseler Stral3e 5,
D-46519 Alpen

cég nevében sajat felel6sséggel nyilatkozunk,. hogy a

LEMKEN VARI-DIAMANT 9; 9 X
(Gyartmany) (Gyartmanyszam)

megnevezési termék, amelyre a nyilatkozat vonatkozik, az EG 89/392EWG sz.
irAnyelveinek vonatkoz6 és alapvetd biztonsagi és egészséglgyi kovetelményeinek,
tovabbé a tdbbi vonatkozo EG irdnyelv kbvetelményeinek megfelel.

Az EG iranyelvekben megnevezett biztonsagi és egészségugyi kovetelmények jogszeri
érvényesitéséhez a kovetkezd szabvanyokat és miiszaki specifikaciékat hasznaltuk fel:

EN292-1 (91.11),

EN292-2 (91.11).
(A szabvanyok és miszaki specifikaciok megnevezése, tovabba hatalyba Iépési idépontja.

Alpen,
(a kiéllitas helye és id6pontja)

s St

J. ferboven
g tind Konstruktion) echn. Dokumentation)

G. Giesen
(Entwickl

(fejlesztés és tervezes) (mUszaki dokumentéacio)
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