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1. Attekintés (Ubersicht) &dbrabeirdsai

Anschluss an Schlepper-Signalsteckdose
- a traktor jelfogé dugaszal jzatdnak csatlakozdja
Radar-Geridt (Option)

- radaros mérdberendezés (kivdnsdgra)
Sensor X (Rad/Kardanwel le)

- "X" szenzor (kerék/karddntengely)
Sensor Y (Arbeitsstel lung)

- "Y" szenzor (munkahelyzet - kivdnsdgra)
3-Punkt Hydraul ik

- 3-pontos teheremeld hidraulika

braun

- barna

blau

- kék

Schlepper-Signalverteiler

- traktor jelelosztdja

Halter

- tarté

Grundkonsola

- alaptarté

Dauerstromsteckdose

- dramel |dtds dugaszal jzata

Sensor X (Rad)

"X" szenzor (kerék)
Maschinen-Signalverteiler z.B. fir Feldspritze
- gép jelelosztdja pl. permetez8géphez
Kupp lung
- tengelykapcsold
Schlepper
- traktor
Gerat

- munkagép



1. Attekintés

(1) SPRAY-Control S szdmitdégép (cikkszédm: 302201)

(2) Traktoroldali dugaszaljzat (hdtfalon)
A traktor jelelosztdinak a traktorspezifikus szenzorokkal vald
kapcsoldséra.

(3) Gépoldali csatlakozd SPRAY-Control S
Kapcsolddoboz csatlakoztatdsa

(4) Gépoldali dugd a kapcsoldszekrénynél, kapcsolatteremtéds a
SPRAY-Control S-hez
(5) Kapcsoldszekrény (cikkszdm: ldsd az &rjegyzéket)

A flggesztett gép (pl!. permetezdgép) kezelBegysége a SPRAY-
Control-S egységre csatlakoztatva

(7) Gépotldali jelelosztd
A gép szenzorainak és beavatkozdinak csatlakozdi a gépen.
(Beavatkozd = 411itd egység)

(9) "X" szenzor (kerék) (cikkszdm: 312583)
A vontatott permetezdgép dltal megtett ut hosszdnak jelei.

(10) Profilsin (cikkszdm: 321228)
A SPRAY-Contol-S szamitdgép és a kapcsolddoboz felfogatdsédra

(11) Megvezetd horony Lo
SPRAY-COntrol S és kapcsolddoboza szdméra '

(13) S-tartd (Cikkszdm: 312226), beelértve a (10) profilsint is)
A profilsin felfogatdsdra

(14) Alapkonzol (cikkszdm: 312227)
A traktor vezetdfulkéjébe szerelendd be. A tartdt a profilsin
és a kapcsolddoboz akkumuldtorra bekdtd kdbelei egészitik ki.

(15) Akkumuldtor csatlakozd kébele (cikkszdm: 312155)
az S-kapcsolddoboz dramelldtdsra, 12 V akkumuldtorra vald
csatlakoztatdshoz.

(16) S-traktoroldali jelelosztd (cikkszdmdt 14sd az &r jegyzékben)
Az igényelt jeladdk és az akkumuldtorkdbel bekdtésére szolgilé
kapcsolddoboz.

(17) A SPRAY-Control S dramel ldtd vezetéke

(18) "¥Y" szenzor (munkahelyzet) cikkszdm: 312089
a munkahelyzetbe &l litéds érzékelésére (pl. a 3-pontos teher-
emeld hidraulikan)

(20) "X" szenzor (karddntengely/kerék) cikkszdm: 312580
A sebesség meghatdrozdsdra, jelfogds a karddntengelyen vagy a
traktor elsé kerekén. ‘

(21) Radar (cikkszdm: 302583)
A munkasebesség kerékcsuszdstél mentes, pontos értékének meg-
hatdrozdsédra

(22) A traktor jelfogadd dugaszaljzatdnak dugéja
A traktoron meglevd szenzorok jelének levételére



1.1. A rendszer leirdsa

A SPRAY-Control S szdntdfdldi permetez8gépen tel jesen automatikus
szabdlyzé készllékként haszndlhatd. A késziilék a terliletegységre
fajlagosan kijuttatott permetlémennyiséget szabdlyozza a pilla-
natnyi munkasebesség és a munkaszélesség fliggvényében.

A pillanatnyilag kijuttatott mennyiség, a sebesség, a kezelt
terllet, a teljes terlilet, az 8sszesen kijuttatott permet|é-
mennyiség, a munkaidd és a megtett uthossz mérése folyamatosari
torténik. "

A készUlék az (1) szdmitdgépbdl, a (10-14) tartdékbdl és a (20)
kardntengely/kerék utérzékeld szenzorral kapcsolt (16) jelelosz-
tébdl &1 l.

A kerékcsuszds hibdjdt kikiisz6bs18 radar is felszerelhetd a se-
besség pontosabb mérése érdekében.

A traktoroldali (16) jelelosztd a traktor (22) jelfogd dugaszal j-
zatdval egylitt nem tartalmaznak semmiféle szenzort (érzékeldt).
A jeleket a traktor jelfogd dugaszaljzata szdllitja.

A permetezdgépet a gépoldali dugdval kdtjik be a SPRAY-Control S
kapcso!lddobozéba.

A SPRAY-Contol késziléket mds munkdkndl hektdrszdmldldéként is
haszndlihat juk. Az "Y" szenzort (a munkahelyzet érzékelésére)
3-pdlusu dugdval csatlakoztassuk a (16) jeleleosztéra.



2. Felszerelési utmutatd
2.1. Konzol és sz&mitdgép

Az alapkonzolt (14) a traktorvezetd |4dtdmezejében kel l elhelyezni,
rezgésmentes helyen, elektromosan vezetd feliileten. A riddiétdl
vagy az antenndtdél mért tdvolsdga legaldbb 1 m legyen.

A (13) tartdt az alapkonzol csdvére tol juk fel.

A (10) profilsint a tartdéra szerel jik. A SPRAY-Contro| szadmitd-
gépét (1) felllrdl toljuk réd a profilra és szarnyas anydval rég-
zitsik.

O

A kijelzd optimlis rdldtdsi szdge 45° - 90° lefelé pillantva.

Ez a konzol billentésével bedllithatd.

Vigyazat!

Feltétlenil Ugyel jiink arra, hogy a szdmitégép (1) hiza a (10-14)
konzolokon keresztiil elektromosan vezetdképesen csatlakozzon a
traktor vdzdhoz. Szereléskor a csatlakozdsi helyen tdvolitsuk el
a festéket.

2.2. Traktoroldali jeleloszté jelfogé dugaszal jat nélkiil i
traktorndal

A traktor (16) jelelosztéjdra csatlakoztatjuk a szedmitégép (17)
akkumuldzorbekstd kdbelét és a (18-21) szenzorokat. Alapfelszere-
lésként a "X" szenzor (20) 41| rendelkezésre, a karddntengelyre
vagy a kerékre szerelhetden.

Az "Y' (18) szenzort (a munkahelyzet érzékelésére) é&s a radart (21)

kdnnyen utdlag is fel lehet szerelni.

A traktor jelelosztdjadt (16) a tartdélemezzel kdzvetlenit! az alap-
konzolra vagy a traktor mds helyére lehet felfogatni.

Ha a SPRAY-Contol S csak a permetezbgéppel egyltt keril alkalma-
zédsra, akkor a traktoroldali jelelosztdra nincs szikség. Az &ram-
elldatds ekkor kdzvetlenil a kapcsolddobozrél torténik. Az ut jele-
ket a vontatott permetezdgép kerekérd! vesszik le.

2.2.1. A szamitégép akkumuldtorra csatlakozd vezetéke (17)

Az Ulzemi feszlltség 12V és ezt kdzvetlenll az akkumuldtorrdl vagy

a 12 V inditémotorndl kell fevenni. A (17) ké&bel gondosab vezessik
meg és szlkség szerint réviditsik le. A test (kék) kapcsat és a

+ vezeték (barna) kapcsdt alkalmas fogdval tegyilk fel. A + vezetdk
csatalkozdhelye a biztositéktartdban van.

barna = + 12V

kék = test

Vigyazat!
Az akkumulator minusz kapcsa legyen &sszekdtve a traktortesttel.

"2.2.2. A kapcsolédoboz ill. a gépoldali adapter (15) akkumuldtorra

csatlakozd vezetéke

A dugaszal jzatot a mellékelt csavarokkal kell az alapkonzolra fel-
szerelni. A csatlakoztatds ugyanugy térténik, mint ahogy azt a
2.2.7. pont alatt leirtuk.
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2.2.3. "X" szenzor (megtett ut mérése) (20)
- UNIMOG-ra szerelése (a jarmiuvén nincs jelfogé dugaszal jzat)

Az UNIMOG-hoz tachoadapter &l1 rendelkezésre. Csavarjuk le a
vdlténdl a tachométer tengelyét és helyezziik be az adaptert.

A mégnessel elldtot, lezsirzott tengelyt villdjdval lefelé szerel-
jUk be.,

‘

\
A tachométer tengelyét az adapter szabad végéra csavarozzuk vissza.

- Felszerelése négykerékhajtdsu

traktorokra és MB-trac erdgépre

50y AT

LR o TR

£55TRRIREREEIELLREEKK,

LR SRIIRRITITILRICIRS

L3RRGS

00 20t 20020 50 20%0” 4205026262402
2000020 00%0%% Y %656 %%6 %%

A mdgnesse!l elldtott tomldbilin-
cset a kardantengelyre fogat juk
fel.

A szenzor a mdgneshez képest

5-10 nm tévolsdgban legyen. Fel-
szerelése rezgésmentes kdrnyezet-
ben torténjen.

&5

SRS

R
20K

[

Abra: 312084.85.1

- Négykerékhajtdssal nem rendel-
kez6 traktorokra valdé felszerelés .

A médgneseket a tartozékként szdl-
litott V4A-csavarokkal fogat juk
fel a kerékpédntra. A mdgneseket

a kerllet mentén egyenletesen
osszuk el. i 5 =10 mm

A mégnesek szamdt a kerék mérete
szabja meg.

A két impulzus kdzott megtett ut
60 cm-nél nem lehet t&bb.

]

Sensor=X

Szadmitdsa: /
kerék keriilete + 60 cm = fam . |
magnesek szdama ‘

.. o
Peladul:
256 cm + 60 cm = 4,27 = legaldbb
5 magnes
A szenzort a tengelycsonk csap- cf
dgyazdsdndl a mellékelt tartdval .
ugy kell felfogatni, hogy a szen- ™
zor vége a miagnesek felé mutasson. k\\\ .o
A tévolsdg 5-10 mm legyen. 4 Megnet (rote Seite)

/.
Abra: 312084.83.1 \4f:

£
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2.2.4. "Y" szenzor (munkahelyzet érzékelésére)

Az "Y" szenzort a 3-pdlusu hivelyen keresztil csatlakoztatjuk a
traktor jelelosztdjdra (16). Segitségével lehet pl. talajmiveldsnél
vagy cukorrépabetakaritdskor a teheremeld hidraulika 41!4san ke-
resztil a munkahelyzetbe térént leengedést regisztrdlni. Ha kiilén
kapcsolédoboz is van, akkor a szdmitdégép a (4) gépoldali csatlako-
zérdl kapja a munkahelyzet jelét és ilyenkor a szenzornak nincs
jelentdsége.

A magnest V4A csavarral fogatjuk fel a megfeleld géprészre, arra,
amelyik a helyzetét a szdllitdsi helyzetbd] munkahelyzetbe vald 4t-
&l ldskor helyzetét vdltoztatja. A szenzort a vele szemben levd,
al1d géprészre fogatjuk fel. Munkahelyzetben a szenzornak a mégnes
elétt kell lennie. Ekkor kigyullad a szdmitdgépen a "Munkahelyzet"
LED-kijelz8je.

oder
vagy

\ [t min. 40 _
i

- )

M ! 5,
= .
]i é O ) — \O
; s,
risi
| mox. 40 . (-.:: ibs!:. 'l'lAnlfS') ’ Mngnet in _l
T ristelly . ”
! foget o . Magnes munka- mox. 40—t (- bt W) MAgnes szallitdsi
" wen T meyn
; helyzetben "KI . 4 helyzetben Ki
! .
[

Abra: 312 090.81.1

Ha az ellendrzétt géprész tdbb mint 4 cm-mel elmozdul a magneskap-
csoldhoz képest, akkor egy mdsodik mignest is kell a mdgnes mozgd-
si irdnydban felszerelni. Ha a gépet sz&llitdsi helyzetbe hozzuk,
akkor a magnes legaldbb 40 mm-re legyen a mdgneskapcsoldtdl.

Példa: a traktor hdrompontos teheremeld hidraulikédja

T
! Sensor-Y

Hubarm - emeldkar .

Magnet - mdgnes

Sensor-¥Y-szenzor -

Magnet
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2.3. Traktoroldali jeleloszté SPRAY-Control S jelfogé dugaszafj—
zattal elldtott traktorokhoz

Az "X" szenzor felszerelésére ilyenkor nincs szilkség. A SPRAY-
Control S késziuléket a (22) adapterkdbelen keresztil a traktor jel-
fogd dugaszal jzatdra csatlakoztat juk.

A hédzat a 2.2. pont alatt leirt mdédon csatlakoztatju az alapkonzolra.

Az akkumuldtorra bekdtd kdbeleket a 2.2.17. és 2.2.2. pontok sze-
rint csatlakoztatjuk.

A "Munkahelyzet" jelét a traktor jelfogd dugaszaljatird! a szdmi-
tégép csak akkor értékeli, ha kiildn kapcsolddoboz nincs bekdtve.
2.4. A szanté6foldi permetez8gép csatlakoztatdsa

A traktorra flggesztett vagy vontatott permetezdgépet a 48 pélusu

dugéval (3+4) kotjuk b e. Ezen a dugdn keresztiil kap a szadmitdgép
informdcidkat a szenzoroktdl, a szakaszolt keretekrd! és a fékap-
csoldtél. A gép szabdlyzdsa ugyancsak ezen a dugdn keresztil tor-
ténik. '

2.4.1. A kapcsoldédoboz csatlakoztatdsa

A kapcsolddobozt (5) toljuk fel a profilsinre a szédmitgép-egység
irdnylba és rogzitsik a (12) szdrnyas anydval.

Vigyazat!
Feltétlenll Ggyel jink arra, hogy a (3) gépoldali dugé biztosan
csatlakozzon a (4) dugaszal jaztab.

2.5. Biztonsdgi tudnivaldk
2.5.17. Rendeltetésszerii haszndlat

A SPRAY-Control S késziUlék csakis mezdgazdasdgi rendeltetésii. Min-
den ezentulmend felhaszndldsa nem mindsi! rendeltetésszeriinek.

Az ebbd| eredd kdrokért sem személyek, sem tdrgyak esetén nem
felel a gydrtd. A rendeletéssel Gssze nem egyeztethetd haszndlat
miatti kockdzatot egyediil az Uzemeltetd viseli.

A rendeltetéssszerl haszndlathoz tartozik a gyartd dltal a kezelési
utmutatdéban kozdlt kezelési, lizemeltetési és karbantartdsi el&ird-
sok betartdsa is.

A vonatkozdé balesetmegel8zési és az 4ltaldnosan elismert biztonsdg-
technikai, munkaegészségligyi és kdzuti kdzlekedési szabdlyokat be
kell tartani. A SPRAY-Control S késziléken sajétkezﬂleg/énhatnguan
végrehajtott vdltoztatdsok esetén a gydrtd feleldssége kizart:

2.5.2. Biztonsagi tudnivaldk
Az elektromos rendszeren végzett munka megkezdése eld8tt az akkumu-

tarhoz vezetd kébelt kdssik le, ugynaugy, mint a traktoron vagy a
rakapcsolt munkagépen végzett villamos ivhegesztési munkdkndl.
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3. Kezelési utmutatd

.1. Mikodési leirds

w

- Display (kijelzd)

A SPRAY-Control S késziléknek 8 szdmjegyl, numerikus kijelzdje

van. Munka kozben egyetlen pillantdssal leolvashatd az aktudlis
munkasebesség (km/h) és a kijuttatott mennyiség (liter/ha).
A kijelzén megjelenitheték a kivdlasztott gépbedllitdsi &s mun-

kavégzési adatok is.

’,

A kijelzé mellett taldlhatdk a "BE" &s "K|" billentylk, balolda-
lon.

Jobboldalon vannak a "Utimpulzus" (kerék/kardéntengely/radar)
a "Szakaszolt szélesség" és a "MUnkahelyzet" ellenérzd fampd .

A "Szakaszolt szélesség" ldmpa akkor gyullad ki, ha egy vagy
tobb szdrdkeret-szakaszt lekapcsoltunk. A "Munkahelyzet" |dmpé-
nak permetezés kdzben ki kell gyulladnia.

- Decimdlis billentylzet

A billentylzettel a 4 szdmitdsi alapmivelet is elvégezhetd, de

ez szolgdl a gép adatainak beviteldre is.

- Munkavégzési adatok

Ezzel a billentylzettel a kivdnt adatok lekérdezhetdk.

A "Bevitel" és a "C" billentylk egyideji lenyomdsdval indithatd
a feljegyzés. Ekkor valamennyi szdmldld a ha és | kivé-
telével "O"-ra &1l vissza. Megindul a munkaidd mérése is.

- Gépbedllitdsi adatok

Ezzel a billentylizettel k&zdljik a szdmitdégéppel a kivant gépbe-
dl1itdsi adatokat.
A "+/- 10%" billentyl segitségével lehetdség van arra, hogy a.

kijuttatott mennyiséget 10%-os |épcsdkben vdltoztassuk a kivint
értékhez képest.

3.2. A gép adatainak beirdsa

A gép Ulzembehelyezése el8tt be kell irni a gépre jellemzd miszaki
adatokat.

3.2.1. "Munkaszélesség" billentyi

A munkaszélesség beirdsdhoz

8 nyomjuk meg a "Munkaszélesség" billentylt
m az értéket a decimdlis billentylzettel vigyilk be
® nyomjuk meg a "Bevitel"(=) billentylt
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km/h J

3.2.2. "km/h-szenzor" billentyi _Sensor

A SRPAY-Control S készlléknek 3 bemenete van a megtett uthossz

meghatdrozdsdra.

- A traktoron X-szenzor helyezhetd fel a kerékre / kardédntengely-
re vagy radarral is mérhet, '

- A gépen X-szenzor csatlakoztathatd a jérdkerékre.

A SPRAY-Control lzem kdzben csak egyetlen szenzor jeleit képes
fogadni. |

Ennek megvélasztdsa a "km/h-szenzor" billentyilivel térténik.
1T = kerék/kardédntengely szenzora

2 = radar

3 = permetezbgép jadrdkereke

Mindhdrom bemenetnél tdrolhatd az "impulzus/100 m" kalibrdldsi
érték.

A szenzorvédlasztds menet kdzben is &tdllithatd.
A szenzor megvdlasztdsakor (pl. kerék/karddntengely):
& nyomjuk meg a "km/h-szenzor" billentylt
g nyomjuk be az "1" billentyit
& nyomjuk le a "Bevitel" billentylUt
(o7, 77T
| imp
i SN ‘
3.2.3. "Impulzus/100m" billentyi 0

Ezzel azon impulzusoknak a sz&mat szabhat juk meg, amelyeket a,
felszerelt szenzor (ldsd a 3.2.2. fejezetet) a szdmitdgép fe'lé
tovabbit.

A bevitelre két lehetdség van:

1. A 100 méterenkénti impulzusok szdma ismert
® nyomjuk meg az "Impulzus/100m" billentylt
® az értéket a decimdlis billentylizeten keresztiil adjuk meg

g nyomjuk be a "Bevitel"(=) billentylt.

Vigyazat!
Az "Impulzus/100M"™ bevitele eldtt vdlasszuk meg a kivant
szenzort (ldsd 3.2.2.)

2. A 100 méterenkénti impulzusok szdma nem ismert

g a tablan jeldl junk ki egy 100 m hosszu szakaszt

® a géppel &lljunk induldsi helyzetbe

B nyomjuk le egyidejlileg az "Impulzus/100M" és a "C" billen-
tylket

g haladjunk végig a 100 méteres szakaszon. Ekdzben a szdmitd-
gép méri az impulzusok szdmit.

8 nyomjuk le a "Bevitel"(=) billentylt.

A SPRAY-Control automatikusan azt a bemenetet vdlasztja, ameiyik—
re a szenzor be van kotve. Ha tdbb szenzor lenne bekdtve (pl.
kardantengely és a permetez8gép jdrdkereke is), akkor a 100 mé-
terenkénti impulzusokat mindkét szenzorndl regisztrdlja, de a

magasabb prioritédssal rendelkezd szenzgr jelét értékeli. A leg-
magasabb prioritasa a permetezdgép jarodkerekének van, utdana jon
a radarjel, majd a kerek/kardantengely.
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3.2.4. "Szakaszok szdma"™ billentyi L : J

Ezzel a billentylvel vihetd be a tényleges szérdkeret-szakaszok
szdma (max. 12) és az egyes szakaszokon levd szérdfejek szdma'.

A szakaszok szdmozdsa menetirdnyban nézve balrdl jobbra térténik.

Bevitel kozben a kijelzd bal oldaldn a szakasz jele, jobboldaldn
az itt levd szdérdfejek szdma ldtszik.

Az el jérds:

@ nyomjuk be a "Szakaszok szdma" billentylt.

Baloldabn megjelenik az '1' (1. szakasz) és jobboldalon a meg-
adott széréfejszém.

® ha az értéket vdltoztatni kell, akkor az uj értéket a decimilis
billentylzeten keresztil vigyilk be.

g nyomjuk le a "Bevitel" billentylt.
Az értéket ekkor a tdrold veszi 4t. A kijelz8 baloldaldn meg-
jelenik a '2' szdm (2. szakasz). Ha a széréfejek szdma a ki-
jelzb jobboldaldn rendben van, akkor a "Bevitel" billentyl le-
nyomédsdval tovdbbmegyilink a 3. szakaszra. Ezt a miveletet egé-
szen a 12. szakaszig ismétel jUik. Utdna kijelzésre kerl|l az 8sz-
szes szdérbéfej-darabszdm. :
Ha pl. a permetezdgép szdérdkerete 5 szakaszra osztott, akkor a
6. szakasz jelzésének megjelendsekor 'o' értéket irjunk be.
Ekkor a szdmitégép a 7-t8| 12-ig terjedd szakaszokat automatii-
kusan lenulldzza. Ebben az esetben a szdmitdgép mér mindig csak
5 szakaszbd!l indul ki.

!
3.2.5. "Kivant-1/ha"™ billentyi k___ﬁ_“J

Ezzel adjuk meg a kivédnt kijuttatdsi mennyiséget. Ha a kapcsold
"Automatika" &lldsban van, akkor az elektronika a nyomist szabd-
lyozza és ezzel egyiitt automatikusan a kijuttatott mennyiséget is.
A szabdlyozds folyamata a "+" és "-" kijelz8kdn nyomonkdvethetd.

Ha barmilyen lzemzavar miatt (pl. kidril a tartdly) az el8re meg-
adott érték nem érhetd el, hangjelzés hallatszik és a 10%-o0s bil-
lentylzetnél mindkét ldmpa, a "+" és a "-" is kigyullad.

A "l/ha" érték bevitele:

8 nyomjuk meg a "Kivént-1/ha" billentyit

m az értéket a decimdlis billentylizeten keresztil irjuk be )
(pl. 260) "o

g nyomjuk be a "Bevitel” billentylt.

A "Kivant-1/ha"™ billentyl ujbdli lenyomdsdval ellendrizzik a be-

allitott érték helyességét.
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| Imp. /|

Ezzel adjuk be azon impulzusok szdmdt, amelyet az dtfolydsmérd
literenként tovdbbit a szdmitdgép feléd. <

3.2.6. "Impulzus/liter"” billentyl

A bevitelnek két lehetséges médja van:

1. Az impulzus/liter sz&dmértéke ismert:

g nyomjuk be az "Impulzus/liter" billentyit
® az értéket a decimdlis billentylizeten adjuk meg
g nyomjuk meg a "Bevitel"(=) billentyit.

2. Az impulzus/liter értéke nem ismert vagy ellenérizendd:

B a tartdlyt toltsik meg vizzel és a mennyiséget (mérlegeléssel)
dllapitsuk meg

® nyomjuk be egyszerre az "Impulzus/liter" és a "C" billenyiket

® a permetezdgépet &l ldéhelyzetben kapcsol juk be és néhdny szédz
liternyi folyadékot permetezzink ki (a szdmitdgép most csak
az atfolydsmérd impulzusait kapja)

m &llapitsuk meg a kijuttatott mennyiséget (mérlegeléssel)

B ezt az értéket a decimdlis billentylzeten irjuk be
® nyomjuk meg a "Bevitel"(=) billentyut.
A szdmitégép ezzel maga hatdrozza meg az "Impulzus/|iter"

szdmértéket .

Az atfolydsmérd impulzusainak szamidt évenként tobbszdr, de leg-

aldbb minden idénykezdet el&tt ellenérizzUk.(@
] m i
3.2.7. "Konstans/tipus™ billentyi | Lonst.

__ype
Ezzel a billentylvel két adatot is bevihetink. A tizedesvesszd
eldtti szdmjegy és a vessz8d mogotti elsd szdmjegy a szabdlyz3si
dllandét adja meg.

A vesszd mdgdtti 2. helyiérték adja meg az armatura tipusat.

3.2.7.1. Szabdalyzdsi &llandé

A permetezbgép kivitelétdl és nagysdgdtdél figgben az eldirt érté-
kektdl vald eltérés esetén kiil6nbdz8 hosszusigu szabdlyzédsi idbre
van szikség.

A szdmitégép ezt a szabdlyzdsi idét, amely a golydscsap vezér|é-
séhez kell, maga szdmitja ki. A szabdlyzdsi &llanddval ezt a
szabdlyzdsi 1d8t befolydsolhat juk:

® lassu szabdlyzds --+adjunk be magasabb értéket

& tul gyors szabdlyzds --=vigylink be alacsonyabb értéket.

A szabdlyzdsi &llanddt akkor sikerilt optimdlisan megvalasztani,
ha a szabdlyzd a kivant értéktdl tdrtént eltérés utdn egyetlen
szabdlyzdsi |épéssel a kivdnt érték kdzelébe keriil és ezt kidvetd-
en néhdny aprd szabdlyzdsi 1épéssel végzi el a finombedllitdst.

A szabdlyzéds menetét egyrészt a I/ha kijelzbn, mdsrészt a kapcso-
| ddobozban taldlhatd relék kapcsoldsi zdrejein kisérhetjuk figye-
lenrme | .

0,5-t6!1 10-ig terjedd szabdlyzdsi 4llandé 4l lithatd be.

Ldsd a 3.2.7.2. "Armaturatipus" fejezetet is.



3.2.7.2. Armaturatipus

A tizedesvesszd mogotti mdsdik helyiértéken kozd ! jik a szamitd-
géppel az armatura tipusdt.
Példa:

a szabdlyzdsi 4llandd 2.5 és az armaturatipus '1° (mdgnesszelepes
armatura egyennyomédsu mikddés nélkul)

nyomjuk meg a "Const./Type" billentylt
az értéket a decimdlis billentylzeten keresztil adjuk be (2.51)
nyomjuk meg a "Bevitel"(=) billentyut. (o

b
8
] .
A kdvetkezé armaturatipusok fordulhatnak el8 (példénkban mindig
2.5 értékiu szabdlyzdsi 4llandét felételezve):

Szabalyzasi dlland5 Armaturatipus

2.50 Motoros-szelepes armatura ill. egyennyomasu
armatura a visszafolyd 4g mérése nélkiil

2.57 Magnesszelepes armatura egyennyomdsu mikddés
nél kil

2.52 Egyennyomdsu armatura a visszafolyd &g mérésével

2.55 Nagynyomdsu armatura (gyimdlcspermetezd) egyen-
nyomdasu mikodés nélkil "Kobold DF24" és"Honsberg

1/2" dtfolydsmérdkhidz

Armaturatipus (utolsé szdmjegy)

Motoros-szelepes armatura ill. egyennyomdsu armatura a visszafolyé
ag mérése nélkul

- Az armatura motoros szelepekkel van szerelve, a visszafolyd 4g-
ban visszadramldé mennyiséget nem méri. )

Az dtfolydsmérd kikapcsolt szakaszok esetén is csak a szérékereten
keresztll kijuttatott mennyiséget méri.

- Az armatura mdgnesszelepekkel és kildn egyennyomdsu szelepekke|
van szerelve (pl. Tecnoma-Elektra).

A lekapcsolt szakaszoktél az egyennyomdsu szelepeken keresztil a
tartdlyba visszafolyd permetié mennyiségét az dtfolydsmérd nem
hatdrozza meg.

Magnesszelepes armatura egyennyomdsu miikddés nélkil

Az armatura magnesszelepekke! van felszerelve.

Az dtfolydsmérd kikapcsolt szakszok esetén is csak a szdrdkereten
keresztl! kijuttatott mennyiséget méri.

Ha a forgdéban kikapcsolt permetezégépen egy vagy tébb szakaszt is
kikapcsolnak, akkor a szdmitdgép a szabdlyzd golydscsappal elb8ze-
tes bedllitdst végez. A finombedllitdsra a permetez8gép ujbdli be-
kapcsoldsa utdn kerll sor. .
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Egyennyomasu armatura a visszafolyd 4g mérésével

Az armatura mdgnesszelepekkel vagy motors szelepekkel is mikod-
het. Az dtfolydsmérd8 lekapcsolt szakaszok esetén azt a mennyiséget
is méri, amely a tartdlyba visszadramlik. A szdmitdgép ezt a meny-

nyiséget is figyelembe veszi a kijuttatott mennyiség meghataroza-
sakor. ‘

Példa: a permetezdgépen 4 keretszakasz van.
Az egyik szakaszt lekapcsol juk, ekkor csak a mért menny i -
ség 3/4-ét regisztdlja a miszer (1/4 visszafolyik a tar-

tédlyba).
Vigydazat!
Az egyennyomdasu armatura szelepeit nagyon pontosan kel! bedllitani!

Nagynyomdsu armatura (gyimdlcspermetezd) egyennyomdsu miikédés
nélkil
Kobold DF24 és Honsberg 1/2" dtfolydsmérékhdz.

Nincs korrekturatényezd az alséd mérési tartomdnyban, egészen
20 1 /min értékig.

Ennél a bedllitdsndl a gyimdlcspermetezd ventillatoros gépek
sajdtossdgait vesszik figyelembe. Szakaszok lekapcsoldsakor itt
nem a munkaszélesség, hanem a kijuttatott mennyiség valtozik.

N
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3.2.8. "+ 10%" billentyii \ J "-10 %" billentyi

"100 %" billentyﬁt

J/
A "+170 %" és a "-10 %" billentylkkel munka kdzben lehet a kijut-
tatott mennyiséget az eldre bedllitott értékhez képest 10%-os
lépcsdkben vdltoztatni, pl. folygkony mitrdgydzdskor.
A "100 %" billentylvel dllithatd vissza az eldre bedllitott
érték.

A szabdlyozds folyamatdt a "+10 %" ill. "-10 %" diddadi jelzik.
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3.3. A mikodtetd billentyik leirdsa

3.3.1. "Start"

Az (=) és "C" billentylk egylittes lenyomdsdval inditjuk a mérést.
Ekkor a terilletet, a permetiémennyiséget, az iddt és a megtett
uthosszat gyljtdé téroldk nulldzddnak. A billentyiik lenyomdséval

automatikusan megindul az idé mérése. Ezt a miveletet a munka
megkezdésekor végezzik el.

fo'““w
3.3.2. "Terilet" [ j

Azt a teridletet jelzi, amelyet a "Satrt" (3.3.1.) utdn leperme-
teztink. Ha egyes szdérdkeret-szakaoszakt kdzben le- és bekapcso-
lunk, ugy az is automatikusan figyelembevételre keril. Ha a per-
metezbgépet a fékapcsoldval kapcsol juk ki (a fdkapcsold |dmpéja
kialszik), akkor a teriletmérés szinetel.
O
total 1
3.3.3. "Teljes teriilet" ho

Ezzel az egy idényben lepermetezett teljes teriilet 4l lapithatd
meg. |dénykezdet eldtt a "Teljes terilet" és g nCn billentylk
egyszerre torténd lenyomdsdval a tdroldt nulldzzuk.

O h

. ] . min
3.3.4. "1d3"™ billentyi sec
A billentyd lenyomasakor kijelzésre kerll az az id&é, amely a
"Start" (3.3.1.) bta eltelt.
A szémitdgép kikapcsoldsakor az idémérés is ledll. A szami tdgép
visszakapcsoldsakor az idémérés automatikusan folytatddik.
Az érdt munka kézben is le lehet &llitani. Az "1d8" billentyl
kétszeri megnyomdsdval tehetjik meg ezt. Az &rdt ujrainditani
az "1dé" billentyl ujbdli megnyomdsdval lehet.

o

]
e

3.3.5. "Uthossz" billentyi

Segitségével jelenithetd meg a "Start" (3.3.17.) Sta megtett ut
hossza.
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3.3.6. "Permetlé I/min"™ billentyi L_____~J

A billentyl lenyomdsakor megjelenik |/min mértékegységben az
éppen kijuttatott permetlé-mennyiség.

7 |

/ho |

3.3.7. "Permetlé |/ha™ billentyi —
Ez a kijelzés munka kdzben mindig ldthatd. A kijelzdn a sebes-

ség és |/ha-ban a pillanatnyilag kijuttatott mennyiség ldtszik.
Ezzel ellendrizhetd a munkavégzés folyamata.

3.3.8. "Permetlé |" L J
"Start"-ndl (3.3.1.) ez a szdmldlé "O"-ra 4!l vissza, a teriilet-
mérés szadmldldéjdval egyltt. lgy a munka végeztével a lepermete-

zett terillet és az erre a teriletre kijuttatott teljes permet!é-
mennyiség leolvashatd.

(o {otal

| L
3.3.9. "Total-1" billentyu
Ez a szédmldld a felhaszndld szabad rendelkezésére &11. Ha ezt a
billentyit és a"C" billentylit egyszerre nyomjuk le, akkor a
szamldlé nul ldzddik.
Ezzel a szdmldldval lehet pl. a tartdlyban levd permetlé-mennyi-
séget ellenbrizni. Feltdltés utdn ekkor a szamldldt "O"-ra 4l 1it-

juk. A kijuttatott permetlé-mennyiség munka k&zben leolvashatd.

;()
[ no/n ’
3.3.1710. "Teljesitmény-ha/h"™ billentyi

A billentyl lenyomasaval megjelenik az 4rdnkénti dtlagos teri-
lettel jesitmény értéke.



3.4. A permetezésel lendrz6/szabdlyz4éd mikddtetése

A gépbedllitdsi adatok bevitelét kdvetden (3.2.1.-3.2.7.) a munka
megkezdése eldtt csak a "Start" (3.3.17.) jelet kell kiadni. Munka
kozben bdrmelyik adat/érték lehivhatd. A négy szdmitdsi alapmive-
let munka kdzben ugyancsak akaddlytalanul végezhetd. o

Az automatika biztositja a pontos permetlé-adagoldst. UgyeljUnk
viszont arra, hogy a beszerelt szérdéfejbetét megfeleld cseppkép-
zéséhez szikséges nyomds betarthatd legyen.

A permetezdgép be- és kikapcsoldsakor lehetdleg azonos munkasebes-

ségge!l haladjunk azért, hogy a gép ujbdli bekapcsoldsakor ne &l1-
hasson eld rdvid ideig tartd tul- vagy aluladagolés.

Ha a szabdlyzdst kézzel kivdnjuk megoldani, akkor a kapcsoldszek-
rényen a "Kézi/automatika" kapcsoldt "Kézi"-re &llitsuk &t. Ekkor
a +/- billentyl segitségével szabdlyozhatd a kijuttatott mennyi-
ség.

A munka befejeztével valamennyi mért adat lehivhatd. Az uj munka-
feladatot a "Start" (3.3.1.) kétbillentyls lenyomdsdval kezdjlk.

A permetezégépet a legelsd lizembehelyezés eldtt csak vizzel (és

nem valddi permetlével) toltsiik fel. A permetezdgépet lizemeltes-
sik és allapitsuk meg a tényleges (mért) és a kijelzett értéke-

ket, ezeket vessik 6ssze.

’

4. Karbantartdas

4.1. Szamitdgép

A szdmitdégép kiilon karbantartdst nem igényel. Sajidt belsd elektro-
nikus biztositéka van. A téli idészakban fagypont feletti, lehetd-
leg szobahdémérsékleten tdrol juk.

4.2. Atfolydsmérd

Az dtfolydsmérdt minden munka utdn oblitsik &t tiszta vizzel.
Az idény végeztével ellendrizzik a lapdtkerék szabad forgdsdt és

azt szikség szerint cserél juk ki. Az uj idény kezdete eldtt hajt-
suk végre a bemérést (kalibrdldst) - ldsd a 3.2.6. fejezetet.
5. Garancia

Az dtfolydsmérd8re 6 havi garancidt adunk. Minden mds dsszetevdre
- szamitégép, menetsebesség szenzora, golydscsap - 12 hénapos ‘ga-
rancia érvényes.



6. Hibaelhdritis

Hiba Ok a Elhdaritasa
6.1 A’billentyuzet valamennyi |Tdpfesziiltség alacsony A tdpfesziiltséget kdzvetleni! az akku-
lampaja ég, a kirt folya- muldtorrdl vegylk le
matosan szd|l
6.2. Nem méri a terliletet Nem tértént meg a "Munkaszé- [A kivdnt értékeket adjuk meg (l4&sd
lesség" ill., az "lmpulzus/ a 3.2.7.-t81 3.2.3.-ig terjedd feje-
100 " bevitele zeteket)
Utmérd szenzortdl nem jon jel|Ellendrizzik az "X" szenzort. A szen-
(a "Meghajtds" piros ldmpdja |zorhoz vezetd vezetéket vizsgdl juk
menet kdzben nem vildgit) meg, esetleg a szenzort cserél juk ki.
Nem ismeri fel a munkahelyze-{Nem érintkezik a gépoldali dugaszal j-
tet, a "Fdkapcsold" ldmpja zet, ellendrizzik bekdtését (2.5.1.).
nem vildgit A fdkapcsold vagy a kapcsolddoboz hi-
bds, cseréljuk ki.
6.3. A "I/ha" kijuttatott Hidnyzik az "impulzus/|" A literenkénti impulzusszdmot
mennyiséget &l landdan adat bevitele a 3.2.6. fejezet szerint irjuk be
"O" értékkel jelzi
Az dtfolydsmérd impulzusai Etlendrizzik a kdbeleket!
nem jutnak el a szamitdgép- Az dtfolydsmérd lapdtkereke megszorult
hez (1dsd 4.2. fejezet)
6.4. A "I/ha" fajlagos kijut~ |Az dtfolydsmérd meghibdsodott|LAsd 4.2. és 3.2.6. fejezeteket
tatott mennyiség nem - -
helyes A lepermetezett fellilet meg- |Ellendrizzik a munkaszélességet,
hatdrozdsa nem helyes (a esetleg médositsuk (ldsd 3.2.1. feje-
"Permet1é/1"™ és a "Total-1I" zet).
kijelzd8k megfeleldek) Az "Impulzus/100m" kijelzést ellen-
Srizzik, esetleg mdédositsuk,)idsd
3.2.2. és 3.2.3. fejezeteketY.
6.5 Az eldre megadott kijut- [Az Adllitdmotor bekotédse hi- A szabdlyzdst a +/- billentyikkel
tatandd mennyiséget nem bds. A nyomdst nem fel, hanem|ellendrizzilk a kapcso!dszekrényen.
ér jiik el. A tényleges leszabd!yozza. A szabdlyzdmotor kapcsait a gép jel-
mennyiség a megadott értéK elosztdjdnd| szikség esetédn cserél-
alatt marad. Kirtjelzés juk fel.
hallatszik (14dsd 6.4. fe-
jezetet) A szivattyu nem képes a Novel jik a forulatszdmot, kapcsol junk
sziikséges mennyiséget szdl- alacsonyabb sebességfokozatba
l'itani
Eltomédott a szird Tisztitsuk ki
6.6. A kijuttatott mennyiség A szabdlyzd golydscsap bekd- |A szabdlyzdst a +/- billentyiikkel
a megadott felett van. tése hibds. A nyomdst nem le,|ellendrizzik a kapcsoldszekrényen.
Kiirt jelzés hallatszik. hanem felszabdlyozza. A szabdlyzdmotor kapcsait szikség
esetén cserél jik fel a gép jelel-
osztdjandl.
A szabdlyzd golydscsaptél Ellendrizzik a vezetékrendszert. |
visszafolyd mennyiség nem ;
jut el a tartdlyba Csdkkentsitk a szivattyu tel jesitmé-
nyét (alacsonyabb fordulatszdm, ma-
gasabb sebességfokozat)
* '
6.7 A késziilék lehetetlien A tdrold tartalmit zavaré A gépbedlilitdsi adatokat ujra vigyik |
értékeket jelez vissza impulzus hamisitotta meg be (ldsd 3.2.1.-3.2.7. fejezetek) !
6.8 Bekapesolds utdn a kijel-{Tdroldhiba Kildjuk be javitdsra a késziiléket

zdn HALP 8888 vagy HALP
000 jel jelenik meg

A hibdsan kijuttatott szeradagbdl

adddé kdvetkezménykdrokért feleldsséget nem vallalunk!
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7. A gép altalunk mért / meghatdrozott adatai

& Impulzus/100 (puha, kevésbé hordképes talajon) ......uuuunuon..
g Impulzus/100m (kozépkdtdtt taaljon) .. .. e e e e
g Impulzus/100m (kotott, kemény talajon) v,
B MUNKASZE @S5S vttt it ittt e e e e e e e
g Impulzus/lTiter tényezl ..ot i e e e e e

B Szabdlyzdsi E11andd vt e



